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Nom Dessin 
Numero Article 
Numero Dessin 
Projet Numero 
Revision dessin 


Materiel 
DateDue 


O(LAST(OIC 
COMPO~T' 
15 


No_BY 


Type 


Client 
; DART 
Numero Job 
: 41321 
Numero Soumission: 2584 
Numero BA 
Cette fois 


Prsht Rev. 
Prem. fois 


Job precedente 


Ecrit par 


Verifie & Approuve par 
Commentaires 


Process Sheet Rev.: 01 Modification gEmeraleselon informations de 


I'ingenierie 


Produit additionnel 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 


1.0 


Machine ou Operation: 


AC0303 


Description : 


Frekote44NC 


Commentair Qty.: 
3.28 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.28 VERGE(s) 


Tissu a delaminer Release ply B 


4.0 
AC0407 
Wrighllon5200 81euP3 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MOUlE 


Faire la preparation du moule N" DT BOOS a I'aide de Frekote 44NC et laisser secher pendant 3 heures selon 


Ie QSI.006. 


Dat~~N 1 1 ZlWlure DebUt:r~O 
Heure Fin/t2ili 
sceau:~ 


2.0 


3.0 
AC0409 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


Tissu II deiaminerReleaseply 8 


111111111111111111111111111111 
I 


I 
i 
I 
Ii 


Commentair Qty.: 
3.59 VERGE(s)/Unil 
Total: 
3.59 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 


5.0 
AC0408 
Feutrede drainageW AirweaveN 10 


Commentair Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage N" Airweave N 10 


6.0 
AC0752 
Stretchlon200poche11videVert 


Commentair Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 


StretchIon 200 poche a vide Vert 
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Form: rproC8ss 


, 
~\ 


~ate: 
Jtilisateur: 


Jeudi, 2007-03-2910:33:54 
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Feuille de Procede 


Client: DART 
DartAerospaceLtd. 


Numero Job: 
41321 


Nom Dessin: SPACEPODDOOR 
Numero Article: DKC134-0052 


NumeroJob: 


IIIII111111111111111111111111111111 


# Seq.: 


7.0 


Machine ou Operation: 


AAC0681 


Description : 


9.7 oz Weave #FG-778150-125Y Volan Finish 


Commentair Qty.: 
4.500 VERGE(s)!Unit 
Total: 
4.500 VER 
E(s)__ 


9.7 oz Weave #FG-778150-125Y Volan Finish 
: 1- 


8.0 
AC0098 
Ruban a gommer jaune #: T/AT.200Y 


Commentair Qty.: 
2.2500 RL(s)!Unit 
Total: 
2.2500 RL(s) 


Ruban a gammer 
jaune #: T!AT-200Y 


9.0 
AAC0443 
Fiberglass 12 oz Unidirectional 


Commentair Qty.: 
1.00 VERGE CAR(s)!Unit 


Fiberglass 12 oz Unidirectional 


10.0 
PREPARATION 3 


111111111111111111111111111111 


Total: 
1./ 
V!Zq£\F){j) 
W de Lot: 
•• L 
tJ '( ... 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


TAILLAGE DU MATERIEL 


Tailler Ie materiel, selon les differents patrons de decoupe : 


Appliquer Ie Ruban jaune tout Ie tour du stretch Ion 200 en laissant Ie papier sur Ie cote non en contact avec 


Ie sac a vide. 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


A fin d'accelerer Ie processus de taillage, tailler les plis de 9.7 oz taus en meme temps en les superposants 


les uns sur les autres. 


DateJ:z/t>S4Z 
Debulo 
:I~ 
Heure Fij~ 
i?OSceau: 
~ 


11.0 
AAC0275 
Catalyst N" DDM-9 


Commentair Qty.: 
0.0080 PINTE(s)!Unit 
Total,' •• ~ 
~~(s) 
Catalyst W DDM-9 
W de Lot: 
J · 
:..::) 


12.0 
AAC0324 
Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


Commentair Qty.: 
0.500 KILOGRAMME(s)!Unit 
Total: 


Resine (41187530) 411-350 promo. 75min. 


13.0 
PREPARATION 3 


,Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Faire la preparation de la resine selon les quantile requises, mix ration 1.5% de Catalyst W DDM-9 par 


quantile de resina W 411-350. 


DJVN 11 ZOt«eure Debut} :Or 
Heure Fin:!: to 
Sceau:__ 


~e2 


Fonn: rprocess 
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DOOR 
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Numero Job: 


# Seq.: 


14.0 


11111111111111111111111111111111111 


Machine ou Operation: 


LAMINAGE. 


111111111111111111111111111111 


Description 
: 


LAMINAGE PIECE DART 


,111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


A I'aide d'un rouleau 2" dia. appliquer une couche de resine W 411-350 sur Ie moule W DT 8005 et ensuite 


imbiber un pli de tissu 9.7oz. 
. 


15.0 


Recommencer I'operation pour Ie deuxieme pli. 


Da~~N 11 2l\Q~ureDebuti 
=(tJ 
HeureFin:l :30 Sceau: 


POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes dans I'ordre suivant: 


,- 
- 
- 
- 
- 
-- 
-- 
- 
-- 
- 
- 
- 
1- Tissu a delaminer, 


2- Film perfore P-3, 


3- Feutre de drainage 


4- Sac a vide Stretch Ion 200 


--- 
-~-- 


16.0 


Laisser secher pendant 4 heures minimum. 
JUN 1 1 2 
L: '10 
.. '. I~.'l() 
Date: 
'OWeure Debut: 
,..:s. 
Heure Fin: 
VT/ 
Sceau: 


Curing Debut: J :10 
Curing Fin: 


AAC0275 
Catalyst N" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0120 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0120 PINTE(s) 


Catalyst N" DDM-9 


_ 
___ 
N_Od_eL_ot_J-_~57_~_I"_:3 
- 
-----==1-! 
17.0 
AAC0324 
Resine (41187530) 411-350 promo, 75min, 


.' Commentair 
Qty.: 
0.300 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.300 KILOGRAMME(s) 
I 


Resine (41187530) 411-350 promo. 75min., 
I', 


N" de Lot: /-C:>f{3 - ( 
----i 


Form: rproC'lSS 
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Nom Dessin: SPACEPOD DOOR 


Numero Article: DKC134-0052 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


# Seq.: 


18.0 


Machine ou Operation: 


PREPARATION 
3 


111111111111111111111111111111 


Description: 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


111111I111111111111111111111I1 


Faire la preparation de la resine selon les quantile requises, mix ration 1.5% de Catalyst W DDM-9 par 


quantite de resine W 411-350 Imbiber toutes les surfaces du foam core. 


~ 
--I 
I 
=1 
"1 
- ---I- 
I 


-111111111111'111111111111111111- 
. 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


Laisse secher pendant 2 heures. 


'UN 111001q. 
Ir 
0':~ 
,~Y,,f~1~ 
Date. 
Heure Debut: 
• /!L Heure Fin:7_-",OV,",--",,-Sceau: 
__ 
6 
?=---. 


19.0 
DKC134.0056 
Foam Core W 03186-101 (Porte 03186.1 ) 


Commentair 
Qty.: 
1 UNITE(s)!Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 
----I 
.' 
Foam Core N" D3186-101 (Porte 
D3186-1 ) 


20.0 
AAC0452 
Polybond B46F 


Commentair 
Qty.: 
0.082 KIT(s)!Uni~ 
Total:) 
_ 0.082 (;(Sl _I 


. 
Polybond B46F 
N de Lot: I 
, a 'IT " 


21.0 
ASSEMBLAGE 
3 
ASSEMBLAGE 
GENERALE DART 


- 
- 
- 
111111111111111111111111111111 
- 
- 
- 
- 
- 
-- 
- 
- 


Retirez Ie bagging. 


Pour aider au positionnement de 12 oz" positionner Ie gabarit de trimage dans Ie moule et tracer son contour 


sur Ie 9 oz. Retire~ Ie gabarit de trimage. 


Positionner Ie foam core a I'aide du gabarit prevu a cet effet et tracer Ie contour sur Ie 9 oz. ( Vous devriez 


maintenant avoir 2 contours de trace sur Ie 9 oz. ) 


Appliquer une couche de Polybond 864F a I'endos du Foam Core W DKC134-0056 et positionner Ie foam 


Core sur Ie moule s~lon Ie pessin, et selon les Iigne de positionnement prevl!.es a cet eftet. 
.' 
' 
IIIN 1 Z 2007 
a .A J\ 
.()J\ 
JW<ri~ 
~ 
[Ja1e: 
Heure DebUt:~ 
Heure Fin:q .oI~ceau: 
6v 
32 


. 22.0 
POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


I1II11111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes dans I'ordre suivant: 


1. Tissu a delaminer 


2- Feutre de drainage 
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11111111111111111111111111111111111 
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Description 
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3. Sac a vide Stretch Ion 200 


Laisser sacher pendant 2 heures minimum. 


Retirez Ie bagging avant la fin de la polymerisation ( entre 1 heure et 1heure 1/2 ) afin d'enlever Ie surplus de 


polybond. 


DatlYN 1 Z ZDmureDebUt:q:M 
HeureFinf:jf"sceau: 
~ 
~ 


Curing Debut:q :t20 
Curing Fin}b:IS' 


23.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 


Commentair Qty.: 
0.0400 P1NTE(s)/Unit 
Total: 
0.0400 PINTE(s) 


Catalyst W DDM-9 


111111111111111111111111111111 


Faire Ie liminage d'un pli de 9.7 oz. 


W de Lot: J ••592./..3 


Faire la preparation de la resine selon les quantite requises. mix ration 1.5% de Catalyst W DDM-9 par 


quantite de resine W 411-350. 


DaWN 
1 3 ZOA~ure DebutJIJ: 
t./~eure 
FinIO:S/)sceau:_~_6~_~0 


LAMINAGE. 
LAMINAGE PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
Commentair Setup: a.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


.'" 
FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 
. • 


26.0 


25.0 


24.0 
AAC0324 
Resine(41187530) 411.350 promo.75min. 
I 
-----------------------'1 
Commentair Qty.: 
1.000 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
.1.000 KILOGRAMME(s) 
_::~:~~7:~~r~5~imo 
75min 
__ 
_ 
_ 
_ 
_ 
j- 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


comm.JI~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 
Toml Run. 00833Hrs 
IIIII~IIIII!IIIIIIIIIIIIIIII--I 


I!Ii 
I 
I 
I 


Ii 


Faire Ie laminage du pli de tissu de 12 oz tout Ie tour de la porte. 


Faire Ie laminage du dernier pli de 9.7 oz. 
/--:::<>, 
~ 
~.,Jft'i£s 


Dal~N 1 3 20~eure 
Debut~Heure 
Fin! I :/~ 
sceau:_~_:.~_~~_V 
~ 
65 
I 
-_.-.~_._-_.-------_._.- 
....~_._-----_---I 


Form: rprocess 


... ' 


)ate: 
Jeudi, 2007-03-2910:33:54 
Jtilisateur: 
MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: DART 
DartAerospaceLtd. 


Numero Job: 
41321 
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# Seq.: 


27.0 


Machine ou Operation: 


POCHE A VIDE 1 


111111111111111111111111111111 


Description : 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Toti'll Run: 0.1667Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes dans I'ordre suivant: 


1- Tissu a delaminer, 


2- Film perfore P-3, 


3- Feutre de drainage 
4. Sac a vide Stretchlon 200 


Demouler la piece en faisant bien attention de ne pas abimer les coins et Ie" edges ", 


111111111111111111111111111111 


- - 
- .. 111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


Sabler la surface de la piece qui etait en contact avec Ie moule pour eliminer Ie fini lisse de celui-ci 
<. " 


DJtU:N 1 4 20lM'eure Debut?: 30 
Heure Fin:7:3,Sceau: 
~~) 


29.0 
TRIMAGE 3 
TRIMAGE CbMpOSITES 
DART 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Laisser secher pendant 4 heures minimum. 


oYt!N. 1 3 200~eure Debutil3.!.5- 
Heure Fin/I :3D 
Sceau: 
_ 


Curing Debut!D =5S Curing Fin:;2 .:s:.r- 


28.0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


--'111111111111111111111111111111 


'w. 
Trimer Ie contour de la piece a "aide du gabarit de trimage prevu a cet efte!. 
r-" 


DaWN 
1 4 20~ure 
Debut: 1:3rHeure 
Finr:tiS 
sceau:"t%;,';) 


30,0 
AAC0671 
Dupont Primer N" 1104S 


Commentair Qty.: 
0.1390 GALLON(s)!Unit 
Total: 


Dupont Primer W 1104S 


Form: rDroCESS 


- 
" 
late: 
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Client: 
DART 


Numero Job: 
41321 
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DartAerospace Ltd. 


11111111111111111111111111111111111 


Nom Dessin: SPACEPODDOOR 


Numero Article: DKC134-0052 


# Seq.: 


31.0 


Machine ou Operation: 


AAC0670 


Description : 


Dupont Activatior W 79755 


Commentair Qty.: 
0.2800 PINTE(s}!Unit 
Total: 


Dupont Aclivatior W 7975S 


32.0 
AAC0672 


0.2800 PINTE(s} 
(- (efX£6"( 


Duponl Reducer N° 12375S 


Commentair Qty.: 
0.0350 GALLON(s}!Unit 


Dupont Reducer N" 12375S 


33.0 
PREPARATION 
3 


111111111111111111111111111111 


Total: 
0.0350 GALLON(s) 
I-f: 
C{ 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


Commentair Setup: a.aOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


PEINTURE! 
PRIMER DART 


111111111111111111111111111111 


PEINTURE I PRIMER DART 


JUN 1 8 ZOO 
""AS,., 
. COur>osne: 
16 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris N" 1104 S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du.fabriquant. 


PEINTI PRIMER2 


111111111111111111111111111111 
. 
. 


34.0 


Appliquer la premiere couche de primer Dupont N" 1104S ( 7975S Activator, 12375S Reducer }selonCG. # - 


Application du primer. 


Laisser secher pendant 3 heures. 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


FINITION PIECE DART 


Commentair Qty.: 
0.050 UNITE(s}!Unit 
Total: 
0.050 UNITE(s} 


Polysoft 1.3 kg # 003012 Sikkens 


'. 
Sabler la piece a I'aide de papier sable grit 220 afin de corriger les inperfections et enlever Ie lustre du 


primer. 


AC0058 
Polysoft 1.~ kg # 003012 Sikkens 


35.0 


36.0 


DaM) N 1 8 ZlJA~ure Debut. 


FINITION 3 


1I11I111111111I1I1111I111I1111 


o£L~eTE 
COJoWOSIlE 
Ilet1le Fill. 
Sceau __1_6 
__ 


FINITION PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
-I 
!d 
I 
I 
I 


.1 
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Machine ou Operation: 
Description : 


37.0 
AAC0646 
MASTICPOLYSOFT SIKKENS3AR591 


Commentair Oly.: 
0.050 KIT(s)/Unil 
Tolal: 
0.050 KIT(s) 


MASTIC POLYSTOP 
SIKKENS 
3AR591 


38.0 
AC0059 
DurcisseurPolysolt#004009Sikkens 


Commentair Oly.: 
0.039 UNITE(s)/Unil 
Total: 
0.039 UNITE(s) 
, 
• 


Durcisseur Polysoft #004009 Sikkens '. 
W de Lot: l- 0079'-1 


39.0 
FINITION3 
FINITIONPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Tolal Run: 0.1667Hrs 


FINITION GENERALE 


Faire les reparations de finition s'il y a lieu, a I'aide de sikkens. 


'C(\.f...:~n:K 
fj)!Af-D::'JTES 


Dale: 2I('>. 7Heure Debut:l2~ 50 
Heure Fin: S 00 
Sceau: 
61 


40.0 
AAC0671 
DupontPrimerW 1104S 


Bien brasser les lrois con tenants servant a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ietr:W.?' , 
melange selon les instruction du fabriquanl. 
/VI f\S<]0"-0E' 
+ rtJ<!.."ttZ";j"'-?: 
OJ..t>-olo- 01' 
~S? 
'S. J 


44.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


111I1I111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentalr Oty.: 
0.1390 GALLON(s)/Unit 
Tolal: 
0.1390 GALLON(s) 


Duponl Primer W 1104S 
W de Lot: \ - (o<:.:;(pEr,;J 


41.0 
AAC0670 
DupontActivatiorN" 79755 


-Gommentair-ety;-: 
-O:2800-PINi-E{s)/Unit- 
'Fetal-.: -Q~800-P~Nll~(-s)----- 


Dupont Activalior W 7975S 
Wde 
Lot: l- (0C&'3- \ 


42.0 
AAC0672 
DupontReducerW 12375S 


Commentair Oly.: 
0.0350 GALLON(s)/Unil 
Tolal : 
0.0350 GALLON(s) 


Dupont Reducer N" 12375S 
N" de Lot: 1- Lt 14.'\ .OJ 


43.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


~ 
I 
I 


-;j.J 


111111111111111111111111111111 
,1'\ ASC} u A C6 C -+ ,tUm ~C'-/J'- 
,),)-Db-.:>-=1- 


JUN 2 Z Z007 CO"'':~~;'E 
16 


111111111111111111111111111111 
Commentair Selup: O.OOHrs/Run: 15,0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


.' Commentair Setup: a.OOHrs/ Run: 20.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


APPLICATION DE PRIMER 
O<l"s" 
JUN Z 6 1007 
'"'16'" 


Appliquer la deuxieme couche de primer Duponl W 1104S ( 79758 Aclivalor, 12375S Reducer) 
Selon I.G. # 


Application du primer 


£LASTt 


Date: 
Heure DebJPN 
Z 2 Z'Wlure Fin:. 
sceau:_ 


co 


"""_16_ 


s 
"E_ 
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111111111111111111111111111111 


Description: 


INSPECTION 
PIECE DART 


I 


Machineau Operation: 


INSPECTION 
3 


111111111111111111111111111111 


# Seq.: 


45.0 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


INSPECTION 
PIECE DART 


I!I 
I 
II 
! 
i; 
~ 
I 
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04-07-2007 
11:31 
DELASTEK. INC 
819 533 3494 
P.02/02 


IELAmK 
DELASTEK 
COMPOSJTF.SINC. 
COMPOSITES 
2699. Sii:mc:Avenue 
l..ocal 14. PORTE 
.A. 
Gralll.l-Mere. Quebec G9T SK7 
Can •• Fax (819) 533-3494" 
.. <" 
.kL( .mvorce# 
12037.A 
~..~.ri~ 
, 
:.~.l': 
.. 
, 


);-:f.i iCustoitlef:# 
DART 
',1J~.1 
" 
. 
I' 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE OF CO:M:PLIANCE 


Telephone: 
(819) 533-5788 
Warehouse: 
MAIN 
I 
Bill to:. .' . 


Dart Aerospace Ltd 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A lK7 
Canada 


:.': 
.::. 
:1 
l?\fl~' 
.. "':':1Shhrio: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


] 


Telephone: 
613.632-5200 
Contact: Linda Lacelle 


D31861M SpacepodDoor LH B32555A 
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